研究项目的安全注意事项及防护措施
姓名：          年级：           学号：           专业方向：      
一、研究内容与方案

二、 实验所需药品（分类描写，请查询试剂是否属于危化品、易制毒、易制爆）

2、 实验所需气体或液体

四、使用仪器名单（大型仪器、 加热设备、 高压设备、高速设备、 低温设备、其他仪器）

五、实验室水电情况汇总（描述各实验室中总水阀开关、总电闸开关位置。）

六、主要危险、有害因素辨识
6.1设备的危险有害性分析
主要用到的设备有烘箱、高温炉、电烙铁、切割机、数控车床、砂轮机、3D打印机、电工电子试验台等设备，，使用过程中存在以下危险：（根据自己实际使用描述）
	序号
	设备
	有害性分析

	1
	烘箱
	爆炸、烫伤、触电、火灾

	2
	高温炉
	灼伤、烫伤、触电

	3
	电络铁
	烫伤、燃烧、触电

	4
	数控车床
	擦伤、头发卷入、触电、火灾

	5
	砂轮机
	擦伤、头发卷入、触电

	6
	3D打印机
	燃烧、触电

	7
	电工电子试验台
	触电



6.2 操作或反应过程注意事项（根据自己实际涉及危险操作描述）
如数控车床
（1）个人防护：穿戴防砸鞋、护目镜，禁止戴手套操作旋转部件。
（2）操作前检查机床急停按钮、防护门、限位开关是否正常，确保无机械故障或电气隐患。确认刀具、夹具安装牢固，无松动或磨损超标现象。润滑油、冷却液液位充足，管路无泄漏。
（3）操作中严禁用手清除切屑（使用钩子或专用工具），防止割伤或卷入。加工过程中禁止打开防护门，长屑材料需提前断屑。异常报警（如伺服故障、过热）时，先停机再排查，勿强行复位。
6.3危险化学品危险、有害因素辨识（根据自己实际使用的危险化学品描述，试剂种类前后对应）
	序号
	名称
	危险特性
	侵入途径
	健康危害

	1
	甲醇
	易燃，其蒸气与空气可形成爆炸性混合物。遇明火、高热能引起燃烧爆炸。与氧化剂接触发生化学反应或引起燃烧。在火场中，受热的容器有爆炸危险。其蒸气比空气重，能在较低处扩散到相当远的地方，遇明火会引着回燃。
	吸入、食入、经皮吸收
	对中枢神经系统有麻醉作用；对视神经和视网膜有特殊选择作用，引起病变；可致代谢性酸中毒。急性中毒：短时大量吸入出现轻度眼及上呼吸道刺激症状(口服有胃肠道刺激症状)；经一段时间潜伏期后出现头痛、头晕、乏力、眩晕、酒醉感、意识朦胧、谵妄，甚至昏迷。视神经及视网膜病变，可有视物模糊、复视等，重者失明。代谢性酸中毒时出现二氧化碳结合力下降、呼吸加速等。慢性影响：神经衰弱综合征，植物神经功能失调，粘膜刺激，视力减退等。皮肤出现脱脂、皮炎等。

	2
	机油
	· 易燃，矿物机油的闪点通常为200℃ 以上，燃烧会产生一氧化碳、硫氧化物等有害气体及烟雾。
	接触、吸入
	皮肤接触：
长期接触可能导致皮炎、毛囊炎（如“油性痤疮”）。
含添加剂（如锌、硫）的机油可能引发过敏反应。
吸入风险：
加热或雾化状态下可能吸入油雾，导致呼吸道刺激或肺部炎症。
封闭空间内高浓度暴露可能引起头晕、恶心。
误食：少量误食可能引起恶心、腹泻；大量摄入需立即就医（但非常罕见）。

	3
	焊锡
	· 烫伤：烙铁头温度通常为250℃~400℃，直接接触皮肤会造成严重灼伤。
· 火灾：高温焊锡飞溅可能引燃周围可燃物（如纸张、塑料）。
	接触、吸入
	加热后释放醛类、酮类及松香酸，刺激眼睛、呼吸道，长期暴露可能引发哮喘或慢性支气管炎（“焊工肺”）。
吸入锡、铅等金属氧化物烟雾可能导致尘肺病或金属沉积症。
使用排风焊台或局部抽气装置（如风扇+过滤器），保持工作区通风。
操作后彻底洗手，避免用手触摸面部或食物。



七、 防范措施（根据自己实际使用的危险、有害因素描述）
	序号
	名称
	防范措施

	1
	机床操作
	（1）突发故障立即按下急停按钮，切断电源。
（2）刀具断裂或工件松动时，停机后确认无残留危险再处理
（3）切削油易燃，禁止在机床附近吸烟或使用明火
（4）佩戴必要的防护设备

	2
	高温炉
	（1） 佩戴必要的耐高温防护设备
（2） 在指导教师监护下完成
（3） 长柄钳
（4） 保证周围安全距离2m

	3
	电烙铁
	（1） 隔热阻燃垫
（2） 操作规范，禁止在电烙铁附近放置易燃物
（3） 长发盘起

	4
	3D打印机、电工电子试验台
	（1） 检查设备是否存在老化、电线裸漏
（2） 操作规范

	5
	砂轮机
	（1） 操作规范，指导教师陪同
（2） 长发盘起
（3） 设备运转过程中，手指不去触碰沙轮
（4） 保证安全操作距离





  学生签名：                           指导教师签名：           
日期：

[bookmark: _GoBack]（备注：一式两份，实验室保留一份，学院保留一份）
